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DECYZIA

Na podstawie art. 155 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. - Kodeks postepowania admini-
stracyjnego (Dz. U. z 2020 r. poz. 256 z pdin. zm.), art. 180, art. 181 ust. 1, art. 185 ust. 1, art. 192,
art. 201, art. 202, art. 204 ust. 1, art. 211 ust. 1, 3, 4, 5, 6, art. 214 ust. 5, art. 378 ust. 1 ustawy z
dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony $rodowiska (Dz. U. z 2019 r. poz. 1396 z p62n. zm.), art. 45
ust. 8 , 9 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach (Dz. U. 2020 poz. 797 z péin. zm.) oraz po
rozpatrzeniu wniosku z dnia 22.01.2020 r. (data wplywu 13.02.2020 r.), ztozonego przez pana
Piotra Herchela, petnomocnika Kronospan OSB Sp. z 0. 0. ul. Wojska Polskiego 3, 39-300 Mielec,
o zmiane pozwolenia zintegrowanego znak R0S$.6222.3.2015.Kt.GK.IPS z dnia 5.08.2015 r.
z pézniejszymi zmianami, dla instalacji do produkciji ptyt drewnopochodnych, ptyt zorientowanych
(OSB) o zdolnosci produkeyjnej ponad 600 m® na dobe, zlokalizowanej w Strzelcach Opolskich, przy
ul. 1 Maja 52,

orzekam

I. Zmieni¢, za zgodg strony decyzje Starosty Strzeleckiego, z dnia 5.08.2015 r., znak R0$.6222.3.
2015.Kt.GK.IPS, zmieniong decyzjg z dnia 9.06.2017 r., znak R0S$.6222.2.2017.KL.HP. IPS, oraz
decyzjg z dnia 31.12.2019 r., znak R0$.6222.1.2019.GK.IPS, udzielajacg KRONOSPAN QSB Spdéice
z ograniczong odpowiedzialnoscia (NIP: 7822391467, REGON: 300573382), z siedzibg przy ulicy
Wojska Polskiego 3, w Mielcu, pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji do produk-
cji piyt drewnopochodnych ptyt o widrach zorientowanych (OSB) o zdolnosci produkceyjnej
ponad 600 m’ na dobg, zlokalizowanej na terenie zaktadu w Strzelcach Opolskich, przy ulicy 1
Maja 52, w nastepujgcy sposéb:

1. Punkt I.1.1. przyjmuje brzmienie:
1.1.1. Rodzaj i miejsce prowadzonej dziatalnosci.

Przedmiotem dziatalnosci Zakladu jest produkcja ptyt drewnopochodnych o widrach zoriento-
wanych OSB w iloci; 2 500 m>/d, 882 500 m*/rok.

Teren zaktadu KRONOSPAN OSB Sp. z 0. o. w Strzelcach Opolskich obejmuje dziatki o nr
ewidencyjnych: 161, 260/4, 726/6, 739/8, 774/6, 793/6, 795/3, 807/5, 807/7, 812/12, 814/4,
819/7, 819/8, 820/16, 820/17, 822/3, 837/7, 874/3, 4270/7, 4703, 4704, 4705, 4710, 4723, 4773,
4776, 4830/1, 4866/6, 5061/18, 5061/21, 5061/23, 5061/33, 5061/35, 5061/37, 5061/38,
5061/40, 5061/41, 5061/42, 5061/43, 5061/45, 5061/47, 5061/54, 5062/4, 5062/16, 5062/17,
5062/19, 5062/21, 5062/22, 5062/25, 5062/28, 5062/29, 5062/32 oraz 5062/34.

2. Punkt I.1.2. przyjmuje brzmienie:
I.1.2. Rodzaj i parametry instalacji istotne z punktu widzenia przeciwdziatania zanieczyszczeniom.

W sktad instalacii wymagajgce] pozwolenia zintegrowanego (instalacji IPPC) wchodzg:
+ plac sktadowy drewna,

* plac sktadowy drewna potartacznego,

* instalacja do recyklingu drewna potartacznego wraz z rebakiem i skrawarkg,

» dwie okorowywarki,

» dwie skrawarki,

* urzadzenia do transportu wiérdw,

* urzgdzenia do transportu pytu do kotta,

* suszarnia wioréw UTWS,

* wytwornica ciepta technologicznego 48 MW,




¢ sortownia wiérow,

s linia zaklejania widréw,

» linia formowania i prasowania ptyt,

» wezet rozkroju plyt — pity,

» silos nr 1 pytu drzewnego i silos nr 2 granulatu,

» silos nr 3 pylu powstajgcego po formowaniu piyt,

* magazyn wyrobow gotowych,

« urzadzenia ograniczajgce emisje zanieczyszczen do powietrza,

» instalacje do oczyszczania i odprowadzania wod opadowych i roztopowych.

Na terenie zaktadu Kronospan OSB Sp. z 0. 0. w Strzelcach Opolskich oprécz instalacji IPPC do
produkcji ptyt OSB eksploatowana jest instalacja do oczyszczania i odprowadzania wod opadowych
i roztopowych.

Proces produkcji_ptyt OSB bedzie prowadzony w oparciu o nastepujgce gldwne operacje
technologiczne:

+ skrawanie wiorow o specjainej geometrii,

* ragbaniei skrawanie drewna potartacznego

¢ suszenie wiorow

= sortowanie widrow,

» zaklejanie widréw,

» formowanie wstegi,

* prasowahie,

e schtadzanie i sezonowanie wyrobdow gotowych,

» gromadzenie pylu i granulatu - transport

Skrawanie widrdw o specjalnej geometrii

Proces produkcyjny rozpoczyna sie od dostarczania do zaktadu okragtego surowca drzewnego,
przez istniejgca brame dziatajacego zaktadu oraz koleja. Drewno przechowywane jest na otwartym
placu skladowym. Drewno okragte transportowane jest fadowarkami kotowymi na dwie linie
pozyskiwania wiéréw, sktadajace sie z korowarki, podajnika tasmowego i skrawarki. Na linii
pozyskiwania wiérdw nastepuje okorowanie drewna na okorowarce, nastepnie z okorowarki
drewno transportowane jest za pomocy przenosnika tasmowego do skrawarki, natomiast
powstata biomasa (kora) do hali biomasy. W trakcie procesu skrawania drewna na skrawarkach
powstajg cienkie widry, ktére sa potrzebne do wykonania produktu koricowego. Zanieczyszczenia
z procesu skrawania na skrawarkach nr 1 i nr 2, tj. pyt odprowadzany jest do powietrza z kazdej
z nich odrebnie poprzez cyklon i filtr tkaninowy o wydatku wentylatora V=58 000 m*/h (emitory E3
i E3a). Wiory sa przechowywane w zbiorniku wiéréw mokrych, zanim zostang wysuszone w su-
szarni bgbnowej. Odsort wiérow kierowany jest do hali biomasy. Pyt z cyklonu kierowany jest do
silosu pytu drzewnego nr 1.

Rabanie i skrawanie drewna potartacznego

Widry do produkcji ptyt pozyskiwane sa réwniez na instalacji do recyklingu drewna potartacznego
(zrzynéw, obrzynkéw drewna). Drewno potartaczne kierowane jest podajnikiem do rebaka
o wydajnosci 80m>/h a nastepnie na sortownik, skad duza frakcja zawraca jest do rebaka a drobna
frakcja kierowana jest do kontenera. Wtasciwa frakcja trafia do silosa zrebki. Zanieczyszczenia
z procesu rabania, tj. pyt odprowadzany jest do powietrza poprzez cyklon oraz filtr tkaninowy
o wydatku wentylatora V=20 000 Nm>/h (emitor E1R). Z silosu zrebka kierowana jest na skrawarke
drewna potartacznego zhajdujaca sie¢ w hali skrawarek, skad surowiec poddawany bedzie do
zhiornika widréw mokrych. Zanieczyszczenia z procesu skrawania drewna potartacznego, tj. pyt
odprowadzany jest do powietrza poprzez cyklon oraz filtr tkaninowy o wydatku wentylatora V=80
000 Nm>/h {emitor E2R- zastepczy dla trzech identycznych wylotow).




Proces suszenia wiérow w suszarni UTWS.

Proces odbywa sie w suszarni bebnowej o wydajnosci 65 Mg/h i wydatku wentylatora V= 380 000
m>/h. Wibry suszone s3 do wilgotnosci ok. 2 %. Zrédtem ciepta suszarni jest Wytwornica Ciepta
Technologicznego (WTC) o nominalnej mocy cieplnej 48 MW, ktéra jest obiektem energetycznego
spalania z recyrkulacjg gazéw odlotowych w systemie UTWS suszarni. Gorace gazy z WTC trafiaja
na wymiennik ciepta, w ktérym oddawajg ciepto do strumienia gazéw obiegowych suszarni.
Suszarnia do procesu suszenia wiorow wykorzystuje strumien gorgcego powietrza z przegrzang
parg, ktory krazy w zamknietym obiegu suszarniczym. Mieszanina powietrza i pary w obiegu
suszarniczym odbiera energie cieplng ze scianek wymiennika, a nastepnie przekazuje ja suszonemu
materiatowi by ponownie za posrednictwem wentylatora obiegowego trafi¢ do wymiennika. Czesé
strumienia gazoéw suszarniczych kierowana jest w sposéb staty do WTC, gdzie dopalane sa
zanieczyszczenia organiczne. Dopalone gazy z suszarni trafiajg wraz z gorgcymi gazami ze spalania
paliwa w WTC poprzez cyklon wstepny do wymiennika ciepta, w ktérym oddajg energie
podgrzewajac powietrze w obiegu suszarniczym, a nastepnie poprzez elektrofiltr i rekuperator
(ekonomizer) sa odprowadzane do atmosfery emitorem (E2).

WTC skiada sie z paleniska rusztowego, palnika pytowego i palnika rozruchowego. Na ruszcie
spalana jest biomasa w postaci kory i odsortu grubych wiéréw ($cinki i kawatki drewna, w tym
wiory), powstajaca w procesie okorowania oraz skrawania drewna i sortowania widréw. Poprzez
palnik pytowy spalany jest czysty pyt drzewny, powstaly podczas procesu skrawania i sortowania
drewna, transportowany z silosu nr 1. Zanieczyszczenia z transportu pytu czystego do wytwornicy
odprowadzane s3 do powietrza atmosferycznego poprzez filtr tkaninowy o wydatku wentylatora
V=2 200 m*/h (emitor E5). Na palniku rozruchowym spalany jest gaz. WTC posiada réwniez
wymiennik ciepta, goragce gazy-olej o mocy 12 MW, ktéry stuzy jako noénik ciepta do ogrzania prasy.
Po odpyleniu zanieczyszczenia beda wprowadzane do powietrza atmaosferycznego. Podczas
zatrzymania instalacji IPPC (zatrzymaniu pracy suszarni) gazy z wytwornicy odprowadzane s3 do
atmosfery przez emitor rezerwowy (emitor E12).

Sposéb zagospodarowania gazow technologicznych (z WTC) do wytwarzania ciepta niezbednego do
suszenia, z jednoczesnym dopaleniem substancji zawartych w odgazach i ich odpyleniem w elektr-
ofiltrze jest okreslany jako metoda suszenia w systemie UTWS.

Gazy obiegowe z komory wytadowczej suszarni kierowane sg do baterii cyklonéw i dalej do wy-
miennika, skad gorace bedg zawracane do bebna suszarni.

Sortowanie widrow .
Po wysuszeniu widry kierowane sg do sortowania w sortowniku wedtug wielkosci, na potrzeby
wykonania srodkowej i zewnetrznej warstwy produktu koncowego, a nastepnie do zaklejania.
Zanieczyszczenia z procesu sortowania, tj. pyt odprowadzane sg poprzez filtr o wydatku
wentylatora V= 65 000 m*/h (emitor E7). Zanieczyszczenia z transportu sortowania wiéréw
odprowadzane sg do powietrza atmosferycznego poprzez filtr tkaninowy o wydatku wentylatora
V= 75 000 m3/h {emitor E8). Odsort widrdw kierowany jest do hali biomasy. Pyt z filtra kierowany
jest do silosu pytu drzewnego nr 1.

Zaklejanie widréw :

Zaklejanie widrow odbywa sie w hali zaklejarek. Na posortowane i wysuszone widry, nanosi sie w
urzagdzeniach zwanych zaklejarkami substancje zaklejajace i hydrofobizujace. Zaklejone widry
kierowane s3 dalej do hali gtéwnej, gdzie znajduje sie giéwna linia produkcyjna OSB skiadajaca sie
ze stacji nasypowych i prasy gtdwnej.

Formowanie wstegi - prasowanie

Na stacjach formujacych nastepuje formowanie wstegi i ukierunkowanie wiorow — powstaje tzw.
kobierzec, z ktérego nastepnie powstaje plyta. Po uformowaniu kobierzec jest wstgpnie
mechanicznie prasowany pod cisnieniem (na prasie wstepnej) i kierowany do prasy gtownej. Po
prasie wstepnej, materiat wstepnie sprasowany kierowany jest do prasy gtéwnej, gdzie nastepuje
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utrwalenie kobierca pod wplywem cisnienia i temperatury. Zanieczyszczenia z wentylacji otoczenia
prasy, tj. pyt odprowadzany jest do powietrza atmosferycznego poprzez filtr tkaninowy o wydatku
wentylatora V=153600 m>/h (emitor E9). Zanieczyszczenia z uktadu wentylacji prasy, zawierajace
LZO odprowadzane s3 do powietrza atmosferycznego poprzez skruber o wydatku wentylatora
V = 120 000 m®/h oraz elektrofiltr (emitor E2). Cze$¢ zanieczyszczen (ok. 50 %) z prasy po
podczyszézeniu na skruberze kierowana jest poprzez ekonomizer do dopalenia w kotle suszarni
UTWS i dalej poprzez elektrofiltr (emitor E2) do powietrza atmosferycznego. Pyt po urzadzeniach
oczyszczajacych odprowadzany jest do silosu nr 3 pytu zanieczyszczonego.

Wstega po glownej prasie ulega rozcieciu na pitach diagonalnych na formaty handlowe.
Zanieczyszczenia z procesu ciecia ptyt na formaty odprowadzane sg do powietrza atmosferycznego
poprzez filtr tkaninowy, o wydatku wentylatora V=62 500 m’/h {emitor E10). Pyt z filtra
odprowadzany jest do silosa nr 3 pytu zanieczyszczonego.

Schiadzanie i sezonowanie wyrobdéw gotowych
Gotowa plyta kierowana jest na chtodnice obrotowe, gdzie nastepuje schtodzenie ptyty do
temperatury otoczenia, nastepnie ptyta trafia do sztaplowania i dalej na magazyn.

Gromadzenie pytu i granulatu - transport

Do silosu nr 1 odprowadzany jest pyt czysty z procesu skrawania drewna. Do silosu nr 3 odprowa-
dzany jest pyt zanieczyszczony. Silosy wyposazone s3 w filtry tkaninowe o wydatku: V= 3200 m3/h—
silos nr 1 (emitor E4), V=2200 m3/h — silos nr 3 (emitor E6). Silos nr 2 granulatu wyposazony jest
w filtr tkaninowy o wydatku wentylatora V=3200 m3/h - (emitor E11).

Pyt zanieczyszczony z procesu obrobki ptyt, magazynowany w silosie nr 3 kierowany jest do stacji
nasypowych za weztem zaklejania lub oddawany uprawnionym podmiotom.

Instalacje nie objete pozwoleniem zintegrowanym:

» linia do frezowania ptyt OSB,
3. Punkt 1.1.3. przyjmuje brzmienie:

1.1.3. Rodzaj i ilosci wykorzystywanej energii, materiatlow, surowcéw i paliw.
TABELA NR

ol

M

Zutycie surowcéw

Drewno Mg/rok 500 000
Drewno potartaczne Mg/rok 75 000
Pyt drzewny Mg/rok 25 000
Emulsja parafinowa Mg/rok 7 500
Zywica KRONORES MD Mg/rok 50 000
Separator Mg/rok 350
Utwardzacz Mg/rok 450
Zywica Mg/rok 15000

Zuiycie medidw i paliw

Energia elektryczna MWh/rok 75 000
Energia cieplna MWh/rok 550000
Woda m*/rok 135 000
Gaz ziemny m’/rok 1]

Biomasa (kora, $cinki, kawatki drewna, widry, pyt drzewny — niezanieczyszczone zywicami) Mg/rok 125000




4. Punkt 1.2.1. przyjmuje brzmienie:

1.2.1. Wprowadzanie gazdéw i pylow do powietrza.

1.2.1.1. Zrédla powstawania oraz miejsca wprowadzania gazow i pyléw do powietrza, ich charak-
terystyka oraz czas eksploatacji Zrédet emisji:

TABELA NR 2

i

Prasa i suszarnia

Mokra ptuczk

nowy

widrow UTWS Venturiego
{skruber)
/ przy prasie
+
Cyklon
+
Elektrofiltr
+
system UTWS
(recyrkulacja
z dopalaniem)
E3 Skrawarka nr 1 10,0 1,00 otwarty 20,52 303 8472 Cyklon pyt<s mg/m”
+
filtr tkanino-
wy
E3a Skrawarka nr 2 9,0 1,13 | poziomy 0 303 8472 Cyklon pyt<5 mg/m’
{1,0x 1,0) +
filtr tkanino-
wy
E4 Siles nr 1 pytu 27,0 0,28 otwarty 14,44 303 8472 Filtrtkani- | pyt<2 mg/m’
czystego nowy
ES Transport pyltu 27,0 0,28 otwarty 9,93 303 8472 | Filtrtkani- | pyt<2 mg/m'=T
czystego do wy- nowy.
twornicy
E5S Silos nr 3 pylu 27,0 0,28 otwarty 9,93 303 8472 Filtrtkani- | pyt<2 mg/ma
zanieczyszczonego nowy
E7 Sortownia wioréw 10,0 1,26 otwarty 14,40 303 8472 Filtrtkani- | pyt<2 mg/m’
(1,12x1,12) nowy
E8 Transport sorto- 14,2 1,25 otwarty 16,99 303 8472 Filtrtkani- |.pyt<2 mg/m’
wania witréw nowy
E9 Instalacja wentyla- 9,0 1,79 otwarty 17,00 303 8472 Filtrtkani- { pyt<2 mg/m’
tyjna otoczenia (2,24x1,13) nowy
prasy
E10 Pity 9,4 1,26 otwarty 13,84 303 8472 Filtrtkani- | pyt<2 mg/ma
(1,12 X 1,12) nowy
E1l Silos nr 2 granulatu 27,0 0,28 otwarty 14,44 303 8472 | Filtrtkani- | pyt<2 mg/m:'I
nowy
EiR Rebak drewna 5,0 1,0 ctwarty 7,1 293 5648 Cyklon pyt<s mg/m’
potartacznego +
Filtr tkani-
nowy
E2R Skrawarka drewna 6,5 1,5 otwarty 12,6 293 5648 Cyklon pyl<5 mg/m3
potartacznego +
Filtr tkani-




1.2.1.2. Wielko$¢ dopuszczalnej emisji w warunkach normalnego funkcjonowania instalacji:

TABELA NR 3

| suszarnia wicrow UTWS IDwutIenek siarki 14,7708 -
Formaldehyd - 20
Pyt ogétem - 27
Pyt zawieszony PM10 3,1806 -
Pyt zawleszony PM2,5 3,1806 -
Catkowite LZO ** - 150
Je3 Skrawarka nr 1 Pyt ogétem - 5
Pyt zawieszony PM10 0,29 -
Pyt zawieszony PM2,5 0,0650 -
JE3a Skrawarka nr 2 Pyt ogétem - 5
Pyt zawieszony PM10 0,29 -
Pyt zawieszony PM2,5 0,0650 -
E4 Silos nr 1 pylu czystego Pyt ogétem - 5
Pyt zawieszony PM10 0,0058 -
Pyt zawieszony PM2,5 0,0012 -
ES Transport pytu czystego do wy- Pyt ogdtem - 5
twornicy Pyt zawieszony PM10 0,0040 -
Pyt zawieszony PM2,5 0,0008 -
|E6 Silos nr 3 pylu zanieczyszczonego |pyt ogdtem - 5
Pyt zawieszony PM10 0,0040 -
Pyt zawieszony PM2,5 0,0008 -
E7 Sortownia widréw Pyt ogitem - 5
Pyt zawieszony PM10 0,1171 -
Pyt zawieszony PM2,5 0,0234 -
ES Transport sortowania widréw Ipy| ogélem - 5
Pyl zawieszony PM10 0,1352 -
Pyt zawieszony PM2,5 0,0270 -
E9 Instalacja wentylacyjna otoczenia Pyt ogdtem - 5
prasy Pyt zawieszony PM10 0,2768 -
Pyt zawieszony PM2,5 0,0554 -
le10 Pity Pyt agbtem - 5
Pyt zawieszony PM10 0,1126 -
Pyt zawieszony PM2,5 0,0225 -
E11 Silos nr 2 granulatu Pyt ogdtem - 5
|Pyi zawieszony PM10 0,0058 -
IPyI zawieszony PM2,5 0,0012 -




[eir Uktad odpylania rebaka Pyt ogétem - 5
Pyt zawieszony PM10 0,1 -

Pyt zawieszony PM2,5 0,1 -

[E2R Uktad odpylania skrawarki Pyt ogétermn - 5
Pyt zawieszony PM10 0,4 -

|ny zawieszony PM2,5 0,4 -

* - Referencyjny poziom tlenu-18% O,
** - Lotne zwigzki organiczne ogdtem wyrazone jako C (w powietrzu)

TABELANR 4

| ?..Eg L
Ditlenek azotu
Ditlenek siarki 125,138
Formaldehyd 64,387
INSTALACIA DO PRODUKCH PEYT - ]
1A D ODUKC) PLYT OSB - podlegajgca pod Pyt ogdtem 105,809
pozwaolenie zintegrowane
Pyt PM10 40,286
Pyl PM2,5 31,992
Catkowite LZO 482,904

5. Punkt 1.2.2. decyzji przyjmuje brzmienie:
1.2.2. Emisja hatasu do srodowiska.

1.2.2.1. Zrédta emisji hatasu, rozklad czasu pracy Zrédet hatasu dla doby:
TABELANR S

Zrédta kubaturowe

kor* Korowarka 16 8
kor2* Korowarka 2 16 8
pdk1* Podainik drewna okorowanego 16 8
pdk2* Podaijnik drewna okorowanege . 16 8
skr Skrawalnia 16 8
skr2 Skrawalnia 2 16 8
wr Hala zaklejania widréw 16 8
prs Hala prasy 16 8
mgz Hala obrébki wykoriczeniowej z magazynem 16 8
pmp Pompownia oleju termicznego 16 3
odpl* Uktad odpylania suszarni 16 8
pzs Naped hydrauliczny podfogi zasypoweij uktadu transportu 16 8
r ostrz Hala ostrzalnia 16 -
r reb* Rebak 16 -
r skra Hala skrawarek 16 -




Zrédia liniowe

pdl Podainik korowarki 16 8
pdS Podainik korowarki 2 16 8
pd2 Przenosnik drewna okorowanego 16 8
pd3 Przenosnik kory 16 8
pd4 Przenosnik drewna okorowanego 16 8
p5 Przenoénik biomasy do wytwornicy 16 8
11 Transport widrow suchych 16 8
t2 Transport wiréw suchych 16 8
t3 Transport widrdw suchych 16 8
r-pdl -Podainik instalacii recvklingu 16 -
r-pd2 Podainik instalacii recyklingu 16 -
r-pd3 Podainik instalacii recyklingu 16 -
r-pd4 Podainik instalacii recyklingu 16 -
r-pd5 Podaijnik instalaciji recyklingu le -
r-pdé Pedainik instalacii recyklingu 16 -
r-pd7 Podainik instalacii recyklingu 16 -
r-pd8 Podainik instalacii recyklingu 16 -
r-pd9 Podaijnik instalaciji recyklingu 16 -
r-pdl0 Pedainik instalacii recyklingu 16 -
Zrédta punktowe
wil Wentylator systemu odpylania 16 8
w2 Wentylator systemu odpvylania 16 8
w3 Wentylator systemu odpvlania 16 8
wd Wentylator systemu odpylania 16 8
asl ‘Agregat sprezarkowy 16 8
as2 Agregat sprezarkowy 16 8
psl Podainik silosa 16 8
ps2 Podaijnik silosa 16 8
ps3 Podainik silosa 16 8
as3 Agregat sprezarkowy 16 8
21 Zrzut biomasy 16 8
cpl Czerpnia powietrza 16 8
cp2 Czerpnta powietrza 16 8
cp3 Czerpnia powietrza 16 8
wgl Wyrzutnia gazow systemu wentylacii prasy 16 8
pl Pompa oleju termicznego 16 8
p2 Pompa oleju termicznego - 3szt 16 8
p3 Pompa oleju termicznego — 3 szt 16 8
p4 Pompa oleju termicznego 16 g
w5 ‘Wentviator wytwornicy ciepta technologicznego 16 8
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sl sito 16 8
cpd Czerpnia powietrza 16 8
wb Wentylator wytwarnicy ciepta technologicznego 16 8
w7 Wentylator suszarni 16 8
w8 Wentylator cvkfona ostrzarni 16 8
nl Naped podainika 16 8
52 Sito 16 g
53 Sito 16 8
n2 Naped suszarni 16 8
cp5 Czerpnia powietrza 16 8
cp6 Czerpnia powietrza 16 8
w9 Wentylator uktadu sortowania widréw 16 8
w10 Wentylator uktadu sortowania widréw 16 8
s4 Sito 16 g
s5 Sito 16 8
56 Sito 16 8
wll Wentylator uktadu sortowania widrow 16 8
wl2 Wentylator uktadu sortowania widréw 16 8
W13 Wentylator systemu odpylania 16 8
utws wl |Wentylator suszarni 16 8
utws w2 | Wentylator odciagowy spalin 16 8
utws w3 | Wentylator powietrza wtornego 16 8
utws w4 | Wentylator uktadu zdmuchiwania 16 ]
utws w5 | Wentylator uktadu zdmuchiwania 16 8
utws wb | Wentylator uktadu zdmuchiwania 16 8
r psl Podainik sitosu 16 -
r ps2 Podajnik silosu 16 -
r ps3 Podainik silosu 16 -
r sep Separator magnetyczny 16 -
r sor Przesiewacz 16 -
rwl Wentylator odpylania 16 -
r w2 Wentylator odpylania 16 -
r w3 Wentylator odpylania 16 -
r wé Wentyiator odpylania 16 -
r w5 16 -

Wentylator odpvlania

* Zrddta kubaturowe inne niz budynek

Nie przewiduje sie wariantowe] pracy instalacji.




néw normowanych:

1.2.2.2. Wielkosci dopuszczalne poziomu hatasu poza zaktadem w odniesieniu do rodzajéw tere-

TABELANR 6
Lp | ‘:":“odzaj terenu o ) “ Dopuszczalny poziom hatasu

: wokét Zaktadu wyrazony réwnowaznym poziomem diwieku

A(dB})
0Oznaczenie terendw chro- Opis terenuwg zaiaczmka do  Laegs Laeqn
“monych zlokal ' owanych w Rozporzqdzema Mmlstra ' edziat czasu odnie- | przedziat czasu od-
‘ ; : owisks i wny 8 najmniej niesienia réwny
| korzystnym godzmom 1 najmhiej korzystnej
4 dma ‘kolejno po sobie godzinie nocy
nastepumcym ‘ :
MN -teren zabudowy <
1. mieszkaniowej jednoro- Tert.eny z.a!)udowy m.leszl‘(a 50 a0
L niowej jednorodzinnej
dzinnej
MR -teren zabudowy za-
grodowej w gospodar- Tereny zabudowy
2. . 55 45
stwach rolnych, hodowla- zagrodowej
nych i ogrodniczych
3 MU3-tereny zabudowy Tereny zabudowy mieszka- - a5
" | mieszkaniowo — ustugowej niowo-ustugowe

* Klasyfikacja terendw normowanych, znajdujacych sie najblizej od zakladu, zgodnie z zapisami miejscowego
planu zagospodarowania przestrzennego miasta Strzelce Opolskie dla terenu strefy ekonomicznej zatwierdzo-
nego Uchwaty nr XXXIII/255/2017 Rady Miejskiej w Strzelcach Opolskich z dnia 26.04.2017 r. (Dz. Urz. Woj.

Opolskiego z 2017 r., poz. 1436)

Nie przewiduje sie wariantowej pracy instalacji.

6. Punkt 1.2.4. 1. decyzji przyjmuje brzmienie:
1.2.4.1. Rodzaj i ilo$¢ odpadéw przewidywanych do wytworzenia w ciggu roku:

Odpady niebezpieczne:

TABELA NR 7

Rodzajodpadéw

padé' Vi

Podstawowy skiad chemiczny i wiasciwoéci od-
padéw

Odpadowe emulsje i roztwory z

1201 09*

Podstawowy skitad: woda, weglowodory,w tym

ratorach

obrébki metali niezawierajace chlo- produkty ich rozkfadu i utleniania jako wielapier-
rowcow scieniowe weglowodory aromatyczne.
Wiasciwosci: HP5-toksyczne, HP14-ekotoksyczne.
Mineralne oleje hydrauliczne nie- | 13 01 10* 100,0 [Podstawowy sktad: weglowaodory, zanieczyszczenia
zawierajace :wigzkdéw chlorowco- mechaniczne.
organicznych Wiasciwosci: HP3-tatwopalne, HPS-toksyczne,
HP14-ekotoksyczne.
Mineralne oleje silnikowe, prze- 13 02 05* 100,0 |Podstawowy skiad: weglowodory, zanieczyszczenia
kladniowe i smarowe niezawie- mechaniczne.
rajgce zwigzkow chlorowcoor- Wiasciwosci: HP3-tatwopalne, HP5-toksyczne,
ganicznych HP14-ekotoksyczne.
Szlamy z odwadniania olejéw w 13 05 02* 250 [Podstawowy sktad: woda, oleje, zanieczyszczenia
separatorach mechaniczne,
Wiadciwosci: HPS-toksyczne.
Olej z odwadniania olejéw w sepa- | 13 0506 * 15,0 |Podstawowy sktad: oleje, weglowodory, w tym

produkty ich razktadu i utleniania_t.j. wielopierscie-
niowe weglowodory aromatyczne, metale ciezkie

oraz zanieczyszczenia mechaniczne,
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Wiasciwosdci: HP5-toksyczne

Opakowania zawierajgce pozo- 1501 10* 10,0  jPodstawowy skiad: tworzywa sztuczne, gtéwnie
statosci substancji niebezpiecznych z PE, PP, PET, stal, papier.
lub nimi zanieczyszczone (np. $rod- Wiasciwosdci: HPS-toksyczne.
kami ochrony roslin | i Il klasy tok-
sycznosci — bardzo toksyczne i tok-
syczne)
Sorbenty, materiaty filtracyjne 1502 02* 70,0 |Podstawowy skiad: tkaniny glownie z bawetny,
{ w tym filtry olejowe nieujete widkien z tworzyw sztucznych i in.
w innych grupach}, tkaniny do wy- Wiasdciwodci: HP5-toksyczne.
cierania (np. szmaty, $cierki)
i ubrania ochronne zanieczyszczone
substancjami niebezpiecznymi (np.
PCB)
Zuzyte urzadzenia zawierajace 16 02 13* 50 |Podstawowy skiad: tworzywa sztuczne, metale,
niebezpieczne elementy inne niz guma, , szkto, mogg zawiera¢ metale cigikie gtdw-
wymienione w 16 02 09 do 16 02 nie otdw, beryl, rteé kadm i inne.
12 Wiasciwosci: HP5-toksyczne, HP14-ekotoksyczne
Chemikalia laboratoryjne i anali- 1605 06* 10,0 |Podstawowy skiad: jony srebra i chromiandw, brom,
tyczne {np. odczynniki chemiczne) siarczan miedzi, trifluorek boruy, jod, metanol, cy-
zawierajace substancje niebez- kloheksan, n-heksan, chioroform, toluen
pieczne, w tym mieszaniny chemi- i inne.
kalidw laboratoryjnych i analitycz- Whadciwodci: HP3-tatwopalne, HP4-draznigce, HPS-
nych toksyczne, HP8-7rgce, HP14-ekotoksyczne.
tacznie| 3450
Odpady inne niz niebezpieczne:
TABELA NR 8
Lp Rodzaj odpadéw. déw:

1. [Trociny, widry, scinki, drewno, ptyta| 030105 | 70400,0 |Podstawowy sktad: celuloza, hemiceluloza, lighina,
widrowa i fornir inne niz wymienio- pentczany, suberyna, garbniki, barwniki, glikozydy,
ne w 03 01 04 - ptyta drewnopo- cukry proste, dodatki stosowane w procesie — 2ywi-
chodna i pyt ca aminowa, parafina, mocznik.

wiasciwosci: obojetne, biodegradowalne, palne.

2. |inne niewymienione odpady - 080199 100,0 [Podstawowy sktad: Odpad z mycia instalacji pro-

peptuczyny z mycia instalacji dukcyjnych -woda, zywica i kleje { mieszanina pro-
duktéw polikondensacji mocznika z formaldehy-
dem w roztwarze wodnym. Zawieraja do 0,15 %
wolnego formaldehydu), czastki drewna (gtéwnie
celuloza, hemiceluloza, lignina).
Wiasciwosci: postac ciekta, obojetne.

3. |Odpadowe kleje i szczeliwa inne niz| 08 04 10 100,0 |Podstawowy sktad: kieje {mieszanina produktow
wymienione w 08 04 09 polikondensacji mocznika z formaldehydem w

roztworze wodnym. Zawieraja do 0,15 % wolnego
formaldehydu), poptuczyny zawierajg takze wode.
Whadciwoici: postaé ciekta lub stata, obojetne —
iloé¢ formaldehydu jest nizsza od kwalifikujacej
odpad do niebezpiecznych.

4. [Inne niewymienione odpady - 08 04 99 1000,0 |Podstawowy skiad: woda, kleje (mieszanina pro-
poptuczyny klejowe duktow polikondensacji mocznika z for-

maldehydem w roztworze wodnym. Zawierajg do
0,15 % wolnego formaldehydu).

Wiadciwosci: postad ciekta, obojetne —ilosc for-
maldehydu jest nizsza od kwalifikujacej odpad do
niebezpiecznych.

5. |Zuile i popioty paleniskowe 100101 | 13000,0 |Podstawowy sktad: krzemionka, tlenek wapnia,

tienek metali — zelaza, magnezu, glinu, sodu, po-
tasu i innych pierwiastkow.
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Wiasciwosci: obojetne.

7. |Opakowania z papieru i tektury 150101

100,0

Podstawowy sktad: celuloza, dodatki i wypetniacze

liak skrobia, kreda, talk, substancje klejace, barw-
niki.
Wiasciwodci: obojetne, paine, bicdegradowalne.

8. |Opakowania z tworzyw sztucznych | 150102

100,0

Podstawowy sktad: polipropylen (PP), polietylen
(PE), polichlorek winylu {PCW),
Wiasciwodci: palne, dtugi czas rozktadu, obojetne.

9. |Opakowania z drewna 1501 03

50,0

Podstawowy sktad: celuloza, chemiceluloza, lignina

Wiasciwoéci: obojetne, biodegradowalne, palne

10. |Opakowania wielomateriatowe 150103

50,0

Podstawowy skiad: celuloza, chemiceluloza, ligni-
na, propylen (PP), polietylen(PE), polichlorek winy-
lu(PCW).

Wiasciwosci: obojetne, biodegradowalne, palne

11. |Sorbenty, materiaty filtracyjne, 150203
tkaniny do wycierania (np. szmaty,
scierki) i ubrania ochronne inne niz

wymienicne w 15 02 02

15,0

Podstawowy sktad: bawetna, polimery.
Wiasciwosci: palne.

12. |Zuiyte urzadzenia inne niz wymie- | 1602 14

nione w 16 02 09 do 16 02 13

5,0

Podstawowy sktad: tworzywa sztuczne {polistyren,
polipropylen, polichlorek winylu, polimetakrylan-
metylu}, metale (zelazo, aluminium, miedZ, cynk),
guma (polibutaden), szklo (kwarc, weglan wapnia}.
Wiasciwosci: ciato state, mineralno-organiczne, nie
powoduje bezposredniego zagrozenia dla srodowi-
ska.

13. |Elementy usuniete ze zuiytych
urzadzen inne niz wymienione w 16
0215

ex 16 02 16

2,0

Podstawowy skiad:. tworzywa sztuczne {polistyren,
polipropylen, polichlorek winylu, polimetakrylan-
metylu), metale (zelazo, aluminium, miedZ, cynk),
guma {polibutaden), szkto (kwarc, weglan wapnia).
Wiasciwoéci: ciato state, mineralno-organiczne, nie
powoduje bezposredniego zagrozenia dla srodowi-
ska.

14, |Baterie alkaliczne {z wytaczeniem 16 06 04

16 06 03)

1,0

Podstawowy skiad: cynk, tlenek manganu, wodoro-
tlenek potasu.

Wiasciwosci: ciato stale, nie powoduje bezposred-
niego zagrozenia dla srodowiska

15. [Inne baterie i akumulatory 16 06 05

1,0

Podstawowy skiad: baterie cynkowo — grafitowe:
cynk, chlorek amonu lub cynku, tlenek manga-
nu/wegiel; baterie cynkowo-powietrzne: cynk,
chlorek amonu lub cynku, tlen, wegiel; baterie
llitowo - weglowe: lit, elektrolit organiczny, mono-
fluorek wegla.

Wrtasciwosci: ciato stale, nie powoduje bezposred-
niego zagrozenia dla srodowiska,

16. |zelazo i stal 17 04 05

100,0

Podstawowy sklad: zelazo, wegiel, domieszki in-

nych pierwiastkow.
Wiasciwosci: obojetne, niepalne.

17. |[Zawartos¢ piaskownikow 1308 02

250,0

Podstawowy sktad: piasek i inne zanieczyszczenia
mechaniczne.
Wihadciwoici: obojetne.

tacznie

85274,0

7. Punkt 1.8.1. decyzji przyjmuje brzmienie:

1.8.1. Monitoring emisji substancji do powietrza.
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Ustala sig zakres monitoringu emisji gazéw i pytéw do powietrza zgodnie z poniisza tabela:

TABELA NR 19
Zrédio Norma
emisji ‘ e
Ditlenek azotu PN-EN-14792
Ditlenek siarki PN-EN-14791

- w przeliczeniu na C org.

PN-Z-04008-4:1999

Formaldehyd {oznaczenie metodg chromatografii HPLC)
Prasa i suszarnia UTWS Pyt P:";;iggg‘}, ':;94
- emisja tgczna 2 razy w roku il -
{E2) byt PM10 PN-Z-04030-7:1994
1SO 13320:2009, 15014488:2007
PN-Z-04030-7:1994
Pyt P
vHPM2,5 1SO 13320:2008, 15014488.:2007
Catkowite LZO PN-EN12619({FID)

EN 13284-1 lub

nego (E2R)

Pyt PN-Z-04030-7:1954
PN-Z-04030-7:1994
Skrawarkanr1l (E3) Pyt PM10 1 raz wroku IS0 13320:2009, 15014488:2007
PN-Z-04030-7:1994
Pyl PM2,5 150 13320:2009, 15014488:2007
Pyt EN 13284-1 lub
Y PN-Z-04030-7:1994
PN-Z-04030-7:19594
Skrawarka nr 2 (E3a) Pyt PM10 1 raz wroku SO 13320:2009, 1S014488:2007
PN-Z-04030-7:1994
Pyt PM2
yiPM2,5 1SO 13320:2009, 1S014488:2007
Sortownia wiéréw (E7) Pyl 1 raz w roku EN 13284-17
Pyl EN 13284-1
. - PN-Z-04030-7:1594
;I'Er;?sport sortowania wiérow | Pyt PM10 1 raz w roku 1SO 13320:2009, 1S014488:2007
PN-Z-04030-7:1994
Pyt PM2,5 150 13320:2009, 1S014488:2007
Pity (E10) Pyl 1 raz w roku EN13284-11Y
Rebak drewna potartacznego EN 13284-1 lub
(E1R) Pyt 1raz wroku PN-Z-04030-7:1994
Skrawarka drewna potartacz-
ap Pyt 1raz w roku EN13284-1

o pobranie prébek z filtréw workowych moina zastapié¢ poprzez state monitorowanie spadku cignienia w filtrze jako szacunkowy

parametr zastepczy

) hie ma zastosowania jesli jako paliwo wykorzystuje sie giéwnie paliwa drzewne

Pomiary nalezy wykonywac w okresie :

- wiosenno-ietnim {(od kwietnia do wrzesnia),
- jesienno-zimowym (od paZdziernika do marca).

Ustala sie usytuowanie stanowisk do pomiaru wielkosci emisji w zakresie gazow lub pytow
wprowadzanych do powietrza na emitorach: E2, E3, E3a, E8, E12, E1R t]., na prostych wolnych od
zaburzen przeptywu odcinkach, za urzadzeniami ochrony powietrza — spetniajagce wymagania PN-
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Z-040030-7 ,Ochrona czystosci powietrza. Badania zawartosci pytu. Pomiar stezenia i strumienia
masy pylu w gazach odlotowych metoda grawimetryczng”.

8. Wykresla sie Punkt 1. decyzji okreélajacy termin dostosowania instalacji do nowych wymagan,
zgodnie z harmonogramem, wraz z odnosnikami do harmonogramu znajdujacymi sie w decyzji.

Il. Pozostate warunki decyzji pozostajg bez zmian.

Uzasadnienie
W dniu 13.02.2020 r. petnomocnik Spo6tki Kronospan OSB Sp. z o. 0. z siedzibg w Mielcu, Pan
Piotr Herchel, wystapit o zmiane pozwolenia zintegrowanego znak R0OS.6222.1.2015.Kt.GK.IPS
z dnia 6 listopada 2015 r. z pdZniejszymi zmianami, dla instalacji do produkcji ptyt drewnopo-
chodnych, piyt o widrach zorientowanych {OSB) o zdolnosci produkcyjnej ponad 600 m? na dobe,
zlokalizowanej w Strzelcach Opolskich, przy ul. 1 Maja 52.

Do ww. wniosku dotgczono opracowania pn.: ,Wniosek o zmiane pozwolenia zintegrowanego dla
zaktadu Kronospan OSB Sp. z 0.0. w Strzelcach Opolskich przy ul. 1 Maja 52” - cz. jawna i cz. pouf-
na, sporzgdzone w styczniu 2020 r., przez EkoNorm Sp. z 0. 0. z Katowic.

Zmiany w instalacji IPPC polegaja na zastosowaniu suszarni UTWS, poprzez przebudowe systemu
suszenia wioréw w produkcji ptyt widrowych OSB, z jednoczesng modernizacja systemu odpylania
oraz zastpsowaniu dopalania termicznego w celu zmniejszenia emisji zwigzkéw zapachowych
z procesu suszenia wiorow., UTWS stanowi polaczenie systemu suszenia widréw z obiegiem ener-
getycznym i dopalaniem gazéw suszarniczych oraz wysoko skutecznym odpylaniem za pomoca
elektrofiltru suchego.

Zakres zmian w instalacji obejmuje:

-montaz wymiennika ciepta (rozdzielenie uktadu suszenia i uktadu energetycznego);

-montaz elektrofiltra suchego; montaz ekonomizera;

-wykonanie nowego — wyiszego emitora E2;

-przebudowe ukfadu odprowadzania zanieczyszczen z suszarni i likwidacje komory mieszania oraz
dotychczasowego elektrofiltra wraz z emitorem E2;

-przebudowe uktadu odprowadzania zanieczyszczen ze skrubera prasy — pyly i gazy ze skrubera
zostang skierowane poprzez elektrofiltr do nowego emitora E2, w tym 50 % gazéw zostanie skie-
rowanych przez ekonomizer do komory kotta UTWS (Wytwornicy Ciepta Technologicznego- dalej
WTC) celem dopalenia substancji organicznych. Dotychczasowy emitor E1 z prasy zostanie zlikwi-
dowany.

Przebudowa systemu ogrzewania suszarni nie zmieni parametrow kotta (WTC) wykorzystywanego
dotychczas do produkgji ciepta technologicznego.

Przedmiotem wnioskowanej zmiany pozwolenia zintegrowanego jest réwniez rozbudowa instalacji
IPPC o linig recyklingu drewna potartacznego, sktadajacej sig z rebaka oraz skrawarki.

Analizujgc ztozony wniosek stwierdzono, ze wnioskowane zmiany w procesie technologicznym nie
stanowig istotnej zmiany w instalacji, w rozumieniu art. 3 pkt. 7 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r.
Prawo ochrony $rodowiska — zwanej dalej POS, gdyz nie powoduja znaczacego zwiekszenia emisji
do srodowiska (substancji emitowanych do powietrza, $ciekéw oraz wytwarzanych odpadéw). Za-
stosowanie suszarni UTWS i spalania energetycznego z wymiennikiem ciepta i oczyszczeniem ter-
- micznym odprowadzonego gazu odlotowego z suszarni, techniki okreslonej w BAT 17 konkluzji,
dotyczacych najlepszych dostepnych technik (BAT), w odniesieniu do produkcji ptyt drewnopo-
chodnych, zgodnie z dyrektywa Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE (Dz. Urz. L 306/31
z 24.11.2015)- dalej konkluzje BAT, ograniczajacej emisje z suszarni pozwoli, jak wynika z przed-
stawionej przez Spotkg dokumentacji ograniczy¢ emisje zanieczyszczen pochodzacych z procesu
suszenia widréw, poprzez redukcje zapylenia i redukcje zwigzkéw zapachowych, przy jednocze-
snym zwigkszeniu wielkosci produkcji. Nieznaczny wzrost emisji odpaddéw réwniez nie stanowi
istotnej zmiany w instalacji.

14



Rozbudowa instalacji IPPC o linie recyklingu drewna potartacznego nie spowoduje wzrostu emisji
pytu. Nowa linia do recyklingu drewna potartacznego sama w sobie nie stanowi instalacji IPPC.

Wobec powyiszego, postepowanie o zmiang przedmiotowego pozwolenia nie wymagato wniesie-
nia optaty rejestracyjnej i udziatu spoteczeristwa (art. 210 ust. 1i 218 POS).

W mys$! art 209 POS, w dniu 24.02.2020 r., zapis wniosku w postaci elektronicznej zostat przekaza-
ny Ministrowi Srodowiska, za pomoca §rodkéw komunikacji elektronicznej.

W trakcie prowadzonego postepowania wyjasniajacego, wzywano wnioskodawce o uzupetnienie
przedstawionego wniosku o0 zmiane pozwolenia zintegrowanego.

W odpowiedzi na wezwania petnomocnik Spétki do wniosku dotgczyt:

- uzupetnienie z dnia 06.03.2020 r. wraz z: ,,Operatem przeciwpozarowym”, postanowieniem Ko-
mendanta Powiatowe] Strazy Pozarnej wyrazajgcym zgode na zastosowanie warunkéw ochrony
przeciwpozarowej opisanych w Operacie,

~ uzupetnienie z dnia 01.04.2020 r. (z datg wplywu 03.04.2020r.).

W trakcie prowadzonej procedury administracyjnej, w dniu 16.03.2020 r., przeprowadzono ogle-

dziny instalacji IPPC w zakiadzie Kronospan OSB Sp. z 0.0. w Strzelcach Opolskich. W trakcie ogle-

dzin omdwiono sposdb funkcjonowania instalacji i sprawdzono zgodnos¢ zapiséw wniosku ze sta-
nem faktycznym.

Po stwierdzeniu, iz przedtoiony wniosek wraz z przedstawionymi dokumentami i uzupetnieniami,
spetniat wymagania okreélone w art. 208 ustawy POS, postanowiono poprzez niniejsza decyzje
zmienic¢ pozwolenie zintegrowane dla instalacji do produkcji ptyt drewnopochodnych, zlokalizowa-
nej w Strzelcach Opolskich, przy ul. 1 Maja 52.

W zwigzku z powyiszym niniejszg decyzjq zmienia sie pkt. 1.1.1 okreslajgcy rodzaj i miejsce
prowadzonej dziatalnosci, tj. wprowadza sie nowa, roczng wielko$é¢ produkcji.

W pkt. 1.1.2. pozwolenia okresla si¢ nowe parametry instalacji istotne z punktu widzenia
przeciwdziataniu zanieczyszczeniom. Wprowadza sie zmiany w zakresie procesu suszenia wiorow
w suszarni, w zakresie stosowanych technik oczyszczania gazéw z instalacji do produkcji ptyt OSB
polegajacych na uwzglednieniu systemu UTWS, obejmujgcych przebudowe uktadu odprowadzania
zanieczyszczen z prasy oraz przebudowe uktadu odpylania skrawarki. Wprowadza sie réwniez do-
datkowe procesy technologiczne, tj. proces rgbania i skrawania drewna potartacznego.

W pkt. 1.1.3. pozwolenia aktualizuje sie ilos¢ i rodzaj wykorzystywanych w zaktadzie materia-
téw, surowcodw, paliw, energii. Zmniejszyta sie ilos¢ wykorzystywanych zywic, utwardzaczy w pro-
dukcji ptyt, wzrosta natomiast ilos¢ wykorzystywanego drewna oraz emulsji parafinowe;j.

W niniejszej decyzji zmieniono pkt. 1.2.1. pozwolenia, okresdlajgcy warunki wprowadzania ga-
z0w i pytow do powietrza. W pkt. 1.2.1.1. okreslajgcym miejsca wprowadzania gazow i pytow do
powietrza, ich charakterystyke oraz czas eksploatacji Zrodet emisji, dodano nowe Zrodto powsta-
wania oraz miejsce wprowadzania pytow do powietrza, ktérym jest proces rabania i skra-
wania drewna potartacznego— emitory E1R i E2R. Ustalono réwniez nowe rodzaje urzadzen redu-
kujacych zanieczyszczenia gazowe lub pytowe do powietrza z instalacji IPPC, ktére spetniajg wyma-
gania konkluzji BAT dla przemystu produkcji ptyt drewnopochodnych i bedg zapewniaty dotrzymy-
wanie granicznych wielkosci emisyjnych oraz standardéw jakosci sSrodowiska.

W przedstawionych do wniosku o zmiane pozwolenia obliczeniach pozioméw substancji w po-
wietrzu wykazano, ze emisja substancji wprowadzanych do powietrza z instalacji IPPC nie spowo-
duje, poza granicami terenu, do ktérego prowadzacy instalacje posiada tytut prawny, przekroczen
stezeri dopuszczalnych okre$lonych w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 24 sierpnia
2012r., w sprawie poziomow niektérych substancji w powietrzu (Dz. U. z 2012r., poz. 1031 z péin.
zm.) ani przekroczen wartosci odniesienia okreslonych w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z
dnia 26 stycznia 2010r., w sprawie wartosci odniesienia niektérych substanciji w powietrzu (Dz. U. z
2010 r. Nr 16, poz. 87). Z przedstawionych obliczer oraz zataczonej do wniosku analizy, wynika
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réwniez ze instalacja nie bedzie powodowaé przekroczenia granicznych wielkosci emisyjnych. Z
dokumentacji wynika réwniez, iz mimo rozbudowy instalacji IPPC o linie recyklingu drewna potar-
tacznego, emisja pylu przy zastosowaniu w suszarni systemu UTWS bedzie zmniejszona.

Przedmiotowa instalacja IPPC nie podlega standardom emisyjnym okreslonym w rozporzadzeniu
Ministra Srodowiska z dnia 1 marca 2018r. w sprawie standardéw emisyjnych dla niektérych
instalacji, Zrodet spalania paliw oraz urzagdzen spalania lub wspétspalania odpadéw (Dz. u. z 2019,
poz. 1806) z uwagi na to iz instalacja, w ktérej nastepuje proces spalania paliw {(WTC), jest instala-
cjg technologiczng, stanowi integralng czes¢ systemu UTWS, tj. potaczenia suszarni obrotowej z wy-
miennikiem ciepta i obiektu energetycznego spalania z recyrkulacjg gazéw odlotowych. Zgodnie
z definicja zawarta w konkluzjach BAT, suszarnia w systemie UTWS jest suszarnig ogrzewang
bezposrednio. Jak wskazuje definicja suszarnia ogrzewana bezposrednio jest to suszarnia, w ktoref
gorgce gazy z obiektu energetycznego spalania lub z innego Zrédfa sq w bezposrednim kontakcie
Z czgsteczkami, pasmami lub wiéknami, ktére majq zostaé osuszone. Suszenie odbywa sie przez
konwekcje. W suszarni UTWS zastosowanej w zaktadzie Kronospan OSB w Strzelcach Opolskich
gorace gazy z WTC trafiajg na wymiennik ciepta, ktory ma za zadanie podgrzac powietrze w obiegu
suszarni, gdzie w goracym powietrzu suszone sg widry. Wymiennik ciepfa jest tym innym zrédtem
wytwarzajacym gorace gazy, w ktdrym nastepuje suszenie materiatu drzewnego wprowadzonego
do bebna suszarni poprzez konwekcje. Gaz odlotowy z suszarni zostaje podgrzany przez spaliny i w
obiegu zamknietym trafia z powrotem do suszarni.

W zwigzku z powyzszym oraz zgodnie z wnioskiem strony, w pkt. 1.2.1.2 pozwolenia, zmienia sie
dopuszczalng wielkosci emisji w warunkach normalnego funkcjonowania instalacji. Zgodnie z art.
202 ust. 2 ustawy POS, wielkoéé emisji gazéw lub pytéw wprowadzanych do powietrza, wymienio-
nych w konkluzjach BAT, dla przemystu produkeji ptyt drewnopochodnych ustalono w mg/Nm?®, na
poziomie nie powodujgcym przekroczenia granicznych wielkosci emisyjnych. Dla pozostatych ga-
zow lub pytéw nie wymienionych w konkluzjach BAT, ustalono wielko$é emisji w kilogramach na
godzine. Zgodnie z art. 211. ust. 3 POS, wielkosci dopuszczainej emisji okreélono dla takich samych
lub krétszych okreséw i tych samych warunkdw odniesienia, co graniczne wielkosci emisyjne. Dla
catej instalacji ustalono wielko$¢ emisji w Mg/rok. Dopuszczalna emisja roczna zostata ustalona na
podstawie danych okreslonych przez wnioskodawce. Wielkos¢ emisji w warunkach odbiegajgcych
od normalnych nie ulega zmianie.

Niniejsza decyzjq zmienia sig pkt. 1.2.2.1. pozwolenia, okreslajgcy Zrédta hatasu, rozktad czasu
pracy Zrodet hatasu dla doby, poprzez dodanie nowych Zrddet hatasu, tj. linii recyklingu drewna
potartacznego.

Z przedstawionych obliczen rozprzestrzeniania sie hatasu wynika, ze oddziatywanie instalacii
nie spowoduje przekroczenia dopuszczalnych norm hatasu na najblizszych terenach normowanych
okreslonych w Rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 14 czerwca 2007r. (Dz. U. z 2014r. poz.
112). W zwigzku z powyiszym, w pkt 1.2.2.2. pozwolenia ustalono wielkosci dopuszczalnych po-
ziomow hatasu poza zaktadem, w odniesieniu do rodzajéw terendw normowanych okreslonych
w miejscowym planie zagospodarowania przestrzennego miasta Strzelce Opolskie dla terenu strefy
ekonomicznej, zatwierdzonego Uchwata nr XXXI1I/255/2017 Rady Miejskiej w Strzelcach Opolskich
z dnia 26.04.2017 r. (Dz. Urz. Woj. Opolskiego z 2017 r., poz. 1436), znajdujacych sie najblizej od
zaktadu.

Zmienia sig pkt. 1.2.4.1. pozwolenia, okreslajacy rodzaj i ilo$é¢ odpadéw przewidzianych do
wytworzenia w ciggu roku. Zmianie ulegta ilos¢ wytwarzanych odpadéw innych niz niebezpieczne
o kodzie 030105 z 68400 Mg/rok na 70400 Mg/rok oraz o kodzie 100101 z 10000 Mg/rok na

13000Mg/rok .taczna ilos¢ wytworzonych odpadéw innych niz niebezpieczne wzrosta z 80274
Mg/rok.

W niniejszej decyzji, w pkt. 1.8.1. pozwolenia, zmienia sie zakres i sposéb monitorowania
emisji substancji do powietrza. Zmiana zakresu monitorowania dotyczy emisji z prasy i suszarni
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UTWS oraz emisji z rebaka i skrawarki drewna potartacznego na nowej linii. Zakres i sposdb moni-
torowania ustatono zgodnie z art. 211 ust. 5 ustawy POS, tj. zgodnie z wymaganiami okreslonymi
w konkluzjach BAT (BAT14).

Poprzez niniejsza decyzje wykresla sie punkt Il. pozwolenia okreslajacy termin dostosowania
instalacji do nowych wymagan, zgodnie z harmonogramem, wraz z odnosnikami do harmono-
gramu. W harmonogramie ustalone zostaty warunki dostosowania instalacji do wymogéw konkiu-
zji BAT, najpozniej do 21.11.2019 v, ‘

Pozostate warunki pozwolenia pozostaja bez zmian.

Zgodnie z art. 10 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. -Kodeks postepowania administracyjnego,
zawiadomieniem z dnia 7 kwietnia 2020 r. poinformowano strony, ze zostaty zebrane dowody oraz
materialy niezbedne do wydania zmiany pozwolenia zintegrowanego dla przedmiotowe;] instalacji,
a takze 0 motzliwoéci wypowiadania sie stron co do zebranych dowodéw i materiatéw oraz zgto-
szonych 2gdan.

Biorac pod uwage to, iz wnioskowane zmiany w instalacji nie s3 istotne, a przedmiotowa in-
stalacja bedzie spetnia¢ wymagania dla Najlepszych Dostgpnych Technik BAT, okreslonych w za-
taczniku do Decyzji Wykonawczej Komisji, z dnia 20 listopada 2015 r., ustanawiajacej konkluzje do-
tyczace najlepszych dostepnych technik (BAT), w odniesieniu do produkcji ptyt drewnopo-
chodnych, zgodnie z dyrektywa Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE, orzeczono jak
w sentencji.

Za wydanie niniejsze]j decyzji uiszczono opfate skarbowa w kwocie 1005,50 zt, a kopig dowo-
du opfaty z dnia 05.02.2020 r. dotgczono do wniosku (opfata wniesiona na podstawie ustawy
z dnia 16 listopada 2006 r. o oplacie skarbowej {Dz. U. z 2019 r. poz. 1000 z pézn. zm.).

Pouczenie
1. Od niniejszej decyzji stuzy odwotanie do Samorzadowego Kolegium Odwotawczego w Opolu za posrednictwem
Starosty Strzeleckiego w terminie 14 dni od daty otrzymania niniejszej decyzji, z zastrzezeniem w pkt 2.
2. Zgodnie z art. 15zz5 ust.1 i 7 ustawy z dnia 2 marca 2020 r. o szezegllnych rozwiazaniach zwiazanych
z zapobieganiem, przeciwdziataniem i zwalczaniem COVID-13, innych chorab zakaznych oraz wywotanych nimi sytuacji
kryzysowych oraz niektorych innych ustaw {dalej w tresci 2wangj ,ustawa COVID”), dodanego art. 1 pkt 14 ustawy
z dnia 31 marca 2020 r. o zmianie ustawy o szczegdlnych rozwigzaniach zwigzanych z zapobieganiem, przeciwdziala-
niem i zwalczaniem COVID-19, innych choréb zakaznych oraz wywotanych nimi sytuaciji kryzysowych oraz niektérych
innych ustaw {Dz.U. z 2020 r. poz. 374, poz. 568) - w okresie stanu zagrozenia epidemicznego lub stanu epidemii ogto-
szonego z powodu COVID- 19, bieg terminu na ztozenie odwotania nie rozpoczyna sie. Termin 14 dni na odwotanie od
decyzji liczony bedzie wiec od dnia odwotania wyzej wymienionych standw. Jezeli jednak odwotanie od decyzji zosta-
nie whiesione w okresie wyzej wymienionych standéw ta czynnosc ta bedzie réwniez skuteczna.
3. Stronie przystuguje prawo do zrzeczenia sig prawa do wniesienia odwotania od niniejszej decyz]i przed uptywem
terminu okreélonego zgodnie z pkt 1 i 2 powyiej, wowczas niniejsza decyzja stanie sie ostateczna i prawomocna,
a wniesienie skargi do Wojewddzkiego Sadu Administracyjnego w Opolu bedzie niedopuszczalne.

Otrzymuje:
1. KRONOSPAN OSB Sp.z 0. 0,
przez petnomocnika Pana Piotra Herchela
ul. Wojska Polskiego 3, 39-300 Mielec,
2. Regionalny Zarzad Gospodarki Wodnej w Gliwicach
ul. Sienkiewicza 2, 44-100 Gliwice
3. Afa
Do wiadomosci:
1. Ministerstwo Srodowiska
adres email: pozwolenia.zintegrowane @mos.gov.pl
2. Wojewdadzki Inspektor Ochrony Srodowiska
ul. Nysy tuzyckiej 42, 45-035 Opole

z-ca N nika Wydziatu
Ochrény'Srodowiska
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